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• simple compact design
• full bore
• cast body & bonnet
• ball with rubberized surface
• automatic operating

APPLICATION

• water supply or sewerage network                                         
industrial distribution of chemically inert liquids

ADVANTAGES

• prevention of backflow of working media in the pipeline
• self-cleaning function (rubberized ball and smooth inner

surface of the valve prevent dirt settling)
• possible horizontal or vertical installation
• quiet operation
• low pressure drop
• easy maintenance
• long life

ART18
DN 25 ÷ DN 50 (1“ ÷ 2“)

BALL CHECK VALVES WITH THREADED ENDS  

TECHNICAL DATA

Working range:          water, sewage and other non-aggressive liquids in temperature range -10 °C to +70 °C, 
working pressure: max. 1.6 MPa

Face to face:		  according to manufacturer

Connection into piping:	 threaded acc. to EN 10226-1

Testing:			 each valve is tested according to EN 12266 and supplied with accompanying documentation 
according to EN 10204

CONSTRUCTION AND LIST OF MATERIALS

Fig. 1   

Pos. Name of part Material
1 Body Ductile iron EN GJS-400-15 1)

2 Bonnet Ductile iron EN GJS-400-15 1)

3 Ball Ductile iron EN GJS-400-15 
+ vulcanized NBR

4 Bonnet sealing NBR

5 Screw Steel Fe/Zn5 EN ISO 4762

6 Screw plug Wax

Table 1       List of materials

  1) with protective epoxy coating min. 250 μm, acc. to EN 14091
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WYKRES FUNKCJI Dp=f(Q) DLA ZAWORÓW 6616

0,1

1

10

1 10 100

Q [m3
/h]

D
p

[m
H

2
O

]

DN25
DN32

DN40
DN50

Nr Część Materiał

6

Śruba

Zaślepka 

śruby

1

5

Guma NBR, EPDM
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Guma NBR, EPDM
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Korpus
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Stal Fe/Zn5, Stal nierdzewna 

PN-EN ISO 4762 

DN G L m H Masa Masa 

[mm] [cal] 6616 [kg] 6626 [kg]

25 1" 120 18 75 1,7 -

32 5/4" 140 18 75 2,2 -

40 6/4" 150 20 89 3,1 -

50 2" 220 35 113 5,0 4,2

[mm]
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DN G L m H weight  
(kg) 

25 1“ 120 18 75 1,7
32 5/4“ 140 18 75 2,2
40 6/4“ 150 20 89 3,1
50 2“ 220 35 113 5

MAIN DIMENSIONS (MM)

PRESSURE LOSS 

OPTIONS

•	 stainless steel screws
•	 with drain plug
•	 with drain plug and ventilation
•	 lightweight ball (aluminum alloy)
•	 EPDM seal + ball EPDM vulcanized (temperature range -10 °C to +120 °C)

The data in the catalog sheet are for information only and the manufacturer reserves the right to make technical changes.
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INSTALLATION

Fig. 2  
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Zawór 6616 DN40
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Zastosowanie:

Opis wyrobu:

Testy:

•
•
•
•
•
•
•
• Kula wulkanizowana NBR , (EPDM dla wody pitnej)– czasza kuli wykonana ze stopu aluminium lub żeliwa
• Uszczelnienie  pokrywy o-ringowe: NBR , EPDM
• Ochrona antykorozyjna powłoką na bazie żywicy epoksydowej, minimum 250 mikronów wg normy PN-EN 14091
•
• Konstrukcyjnie oraz technicznie zawór 6616 przeznaczony jest do instalacji pompowych
• Konstrukcyjnie oraz technicznie zawór 6626 przeznaczony jest do instalacji grawitacyjnych
• Zgodność wyrobu z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-3
•

Łatwy dostęp do wnętrza, w tym do kuli
Bardzo ciche i niezawodne działanie
Zwarta i prosta budowa – wysoka trwałość
Połączenia kołnierzowe i przyłącz wg.   PN-EN 1092-2 (DIN 2501), ciśnienie  PN10
Połączenia gwintowane – gwint rurowy calowy  PN-EN 10226-1 
Długość zabudowy – wg dokumentacji producenta JAFAR
Korpus i pokrywa z żeliwa sferoidalnego EN-GJS 400-15 PN-EN 1563

Śruby łączące pokrywę z korpusem ze stali 1.0038/Zn

Znakowanie zaworu odpowiada wymaganiom normy: PN-EN 19, PN-EN 1074

Montaż:

Próba ciśnieniowa wodą zgodna z PN-EN 1074-1, PN-EN 1074-3, 
PN-EN 12266-1
wytrzymałość korpusu 1,5 x PN
szczelność zamknięcia 0,5 bar do 1,1 x PN

6616
6626

                       Zawór kulowy zwrotny
 gwintowany GAZWODAŚCIEKI

TYP 6616

TYP 6626

Instalacje ścieków, wody opadowej, pitnej, przemysłowej oraz inne płynów 
obojętnych chemicznie o ciśnieniu roboczym do 1.6 MPa 
i zakresie temperatur do +70°C 

Śruby łączące pokrywę z korpusem ze stal nierdzewne
Z wyczystką (A)
Z zespołem czyszcząco-odpowietrzającym (B) 

Wersje wykonania:

Wyrób wyprodukowano 
w ramach systemów 

zarządzania
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ART18, DN 25 ÷ DN 50 (1“ ÷ 2“), BALL CHECK VALVES WITH THREADED ENDS  


