MOWNIA V38.11 PN40 GP240GH/13Cr

SYSTEMYN DN 15-200
/ /4 UZAVIRACI VENTILY PRIRUBOVE

*  konstrukce podle EN 13709

o |ité pfimé téleso

* navarené tésnici sedlo

*  stoupajici vieteno s vnéjSim zdvitem a tfrmenem
*  bezazbestova ucpdvka

OBLASTI POUZITI

e rozvody vody nebo pary
* chladirenské provozy
e petrochemicky a chemicky prdmysl

VYHODY POUZITI
e dodrzeni emisnich norem

e jednoduchd montdz a udrzba
* dlouhd Zivotnost

TECHNICKE UDAJE

Pracovni rozsah: voda, vodni pdra, zemni plyn, ropa, ropné derivdty a dalsi neagresivni tekuté pracovn{
ldtky v teplotnim rozsahu -10 °C az +400 °C

PFipustné tlako-teplotni zatiZzeni podle EN 12516:

Max. pracovni tlak (v barech) v zavislosti na teploté

Nom. tlak Material 100 °C 150 °C 200°C 250 °C 300 °C 350 °C 400 °C
PN 40 GP240GH 371 35,2 333 304 27,6 25,7 238
Konstruk&ni materidly: uhlikova ocel (vice v tabulkdch Materidly hlavnich ¢3sti)
Stavebni délka: EN 558-1, fada 1
Priruby: EN1092-1, B/ DIN PN40

Uzaviraci ventily majf smér proudéni pracovni latky shodny se smérem Sipky na télese a jsou dimenzované pro provoz v poloze
OTEVRENO nebo ZAVRENO. V zékladnim provedeni nejsou vhodné pro regulaci prétoku.

Ovladant: ru¢ni kolo

Dalsi moZnosti: ru¢ni kolo se zamkem
ru¢ni kolo s koncovymi spinaci
ovladani elektrickym pohonem
jiné druhy ndtérd podle poZadavki zdkaznika
doddvka vcetné proti-pfirub, spojovaciho materidlu a tésnénf

Zkousent: kazdy ventil se zkousi podle normy EN 12266 a doddva s prlvodni dokumentaci podle
EN 10204
Certifikace: PED 2014/68/EU
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V38.11 PN40 GP240GH/13CR, DN 15-200, UZAVIRACI VENTILY PRIRUBOVE

KONSTRUKCE A KONSTRUKCNI MATERIALY
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Obr.1 DN 15 - DN 50 “
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Obr.2 DN 65 - DN 150 “
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Tab.1 Materidly hlavnich ¢asti DN 15 — DN 150
Pozice Nazev Casti Materidl Pozice Nazev Casti Materidl
1 Téleso GP240GH" 10 Sroub s okem ASTM A193 B7
2 Sedlo X2013Cr n Ucpavkové viko GP240GH"
3 KuZelka C22.8 + X20Cr13 12 Matice ASTM A194 2H
4 Vreteno X2013Cr 13 Viko GP240GH"
5 Tésnéni AISI304 + grafit 14 Tfmenova matice GGG403
6 Matice ASTM A194 2H 15 Ru¢nf kolo uhlikova ocel
7 Sroub ASTM A193 B7 16 Pojistnd matice nerezovd ocel
8 Ucpévka Grafit 17 Otoe¢né uloZeni kuZelky 2 AlSI304
9 Cep AISI301

1) s ochrannym natérem 40-100 um, RAL 5002
2) uDN15-DN 50
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V38.11 PN40 GP240GH/13CR, DN 15-200, UZAVIRACI VENTILY PRIRUBOVE

Obr.3 DN 200 oV
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Tabulka 2 Materidly hlavnich ¢3sti DN 200
Pozice Ndzev &3sti Materidl Pozice Nazev &dsti Materidl
1 Téleso GP240GH " n Matice ASTM A194 2H
2 Sroub €228 12 Ucpévka Grafit
3 Sedlo télesa X2013Cr 3 Cep AISI301
4 Kuzelka C228 14 Ucpévkové viko GP240GH "
5 Sedlo kuZelky C228 +STL6 15 Matice ASTM A194 2H
6 Krouzek X10Cr13 16 Sroub s okem ASTM A193 B7
7 Sroub C22.8 17 Viko GP240GH"
8 Vreteno X2013Cr 18 VFetenovd matice Slitina médi
9 Tésnénf AISI304 + grafit 19 Ru¢nfi kolo EN GJS 400-18
10 Sroub ASTM A193 B7 20 Oto¢né uloZeni kuZelky AlSI304
1) s ochrannym natérem 40-100 ym, RAL 5002
o v o v
DULEZITE ROZMERY (mm)
DN PN L D D1 D2 B f N-@ H Zdvih oV
15 130 95 65 45 16 2 4x14 190 10 140
20 150 105 75 58 18 2 4x14 197 12 140
25 160 15 85 68 18 2 4x14 217 16 160
32 180 140 100 78 18 2 4x18 218 18 160
40 200 150 110 88 18 3 4x18 252 20 180
50 40 230 165 125 102 20 3 4x18 259 22 180
65 290 185 145 122 22 3 8x18 294 24 200
80 310 200 160 138 24 3 8x18 332 29 250
100 350 235 190 162 24 3 8x22 359 34 300
125 400 270 220 188 26 3 8x26 440 42 350
150 480 300 250 218 28 3 8x26 490 52 400
200 600 375 320 285 34 3 12x30 576 85 450

Udaje v katalogovém listu maji informativni charakter a vyrobce si vyhrazuje prdvo na technické zmény.
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