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SKLADBA KATALOGOVÉHO ČÍSLA NOŽOVÝCH ŠOUPÁTEK

A3 - 200 - V - 6E - SP / PN
těleso
(typ nožového 
šoupátka)

NOŽOVÁ ŠOUPÁTKA 
– VŠEOBECNÉ ÚDAJE 

nominální 
průměr
DN 50 ÷ DN 2000

způsob 
ovládání

typ sedla 
+ materiál sedla 

ucpávka            norma vrtání 
přírub 1)

1)  	 Neznamená vždy maximální dovolený pracovní přetlak! Maximální pracovní zatížení u jednotlivých typů nožových šoupátek je 	
	 uvedené v příslušných katalogových listech. 

Značení    Typ tělesa                    DN PN Materiál tělesa/nože  

A1 mezipřírubové (wafer) 50-1200 10 tvárná litina EN GJS-5002

A3 mezipřírubové (wafer) 50-1200 10 nerezová ocel ASTM A351 CF8M/AISI316

AB1 mezipřírubové (wafer), obousměrné 50-600 10 tvárná litina EN GJS-5002

AB3 mezipřírubové (wafer), obousměrné 50-600 10 nerezová ocel ASTM A351 CF8M/AISI316

C2 přírubové, se čtvercovým průtokem 125×125 až       
až 1400×1400 - uhlíková ocel EN 10025 S275 JR2) /AISI304

C3 přírubové, se čtvercovým průtokem 125×125 až       
až 1400×1400 - nerezová ocel AISI316/ AISI316

D2 přírubové, s víkem 50-1200 6-100 uhlíková ocel ASTM A216 WCB2) /AISI304

D3 přírubové, s víkem 50-1200 6-100 nerezová ocel ASTM A351 CF8M/AISI316

F1 mezipřírubové (wafer), pod silo             50-1200 10 šedá litina EN GJL-2502)/AISI304

F3 mezipřírubové (wafer), pod silo             50-1200 10 nerezová ocel ASTM A351 CF8M/AISI316

GL1 zesílené, obousměrné 50-1400 10 tvárná litina EN GJS-5002)/AISI304

GL3 zesílené, obousměrné 50-1400 10 nerezová ocel ASTM A351 CF8M/AISI316

K1 mezipřírubové, víkové 50-1400 10 šedá litina EN GJL-2502)/AISI304

K3 mezipřírubové, víkové 50-1400 10 nerezová ocel ASTM A351 CF8M/AISI316

L1 mezipřírubové, s nožem 
procházejícím 2-dílným tělesem 50-1200 10 šedá litina EN GJL-2502)/AISI304

L3 mezipřírubové, s nožem 
procházejícím 2-dílným tělesem 50-1200 10 nerezová ocel ASTM A351 CF8M/AISI316

TĚLESO                         

2)  S epoxidovým ochranným nátěrem 80 µm, RAL 5015
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1‐ BODY  
Unidirectional wafer‐design knife gate valve. One‐piece cast body with guides to support gate and seat 
wedges. 
For diameters greater than ND1200 the body is machine‐welded with the necessary reinforcements to 
resist the maximum working pressure.  
Full port designed to provide high flow rates with low pressure drop. 
The body’s internal design prevents any build up of solids in the seat area.  
The standard manufacturing materials are GJL‐250 cast iron and CF8M stainless steel. Other materials, 
such as GJS‐500 nodular cast  iron, A216WCB carbon steel and stainless steel alloys (AISI316Ti, Duplex, 
254SMO, Uranus  B6…)  are  available  on  request.  As  standard,  iron  or  carbon  steel  valves  are  painted 
with  an  anti‐corrosive  protection  of  80  microns  of  EPOXY  (colour  RAL  5015).  Other  types  of  anti‐
corrosive protections are available on request. 
	
2‐ GATE 	
The standard manufacturing materials are AISI304 stainless steel  in valves with  iron body and AISI316 
stainless steel in valves with CF8M body. Other materials or combinations can be supplied on request. 
The gate  is polished on both sides  to provide a smooth contact surface with  the resilient seat. At  the 
same time, the gate is rounded to prevent the seat from being cut. Different degrees of polishing, anti‐
abrasion treatments and modifications are available to adapt the valves to the customer’s requirements.  
	
3‐ SEAT:  (watertight)	
Six types of seats are available according to the working application: 	
Seat  1:  Metal  /  metal  seat.  This  type  of  seat  does  not  include  any  kind  of  resilient  seat  and  the 

estimated leakage (considering water as the test fluid) is 1.5% of the pipe flow. 
Seat 2: Standard soft‐seated valve. This type of seat includes a resilient seat which is fixed to the inside 

of the body via an AISI316 stainless steel retaining ring. 
Seat  3:  Soft‐seated  valve with  reinforced  socket.  This  type  of  seat  includes  a  resilient  seat which  is 

fixed to the inside of the body via an AISI316 stainless steel retaining ring with two functions (to protect 
the valve from abrasion and clean the gate when working with solids that can stick to it). 

DESIGN CHARACTERISTICS

fig. 3
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Seats 4, 5 and 6: The same as seats 1, 2 and 3 but including a deflector. The deflector is a cone‐shaped 
ring located at the valve’s entrance with two functions (to protect the valve from abrasion and guide the 
flow to the centre of the valve).	

 Note: Three materials are available  for  the  reinforced socket and  the deflector  (CA‐15 steel, CF8M 
and Ni‐hard). 

	
Resilient seat materials 
EPDM	
This is the standard resilient seat fitted on CMO valves.  It can be used in many applications, however, it 
is generally used for water and products diluted in water at temperatures no higher than 90°C*. It can 
also be used with abrasive products and it provides the valve with 100% watertight integrity. 
NITRILE	
It is used in fluids containing fats or oils at temperatures no higher than 90°C*. It provides the valve with 
100% watertight integrity. 
VITON 
Suitable  for  corrosive  applications  and  continuous  high  temperatures  of  up  to  190°C  and  peaks  of 
210°C. It provides the valve with 100% watertight integrity. 
SILICONE	
Mainly  used  in  the  food  industry  and  for  pharmaceutical  products with  temperatures no higher  than 
200°C. It provides the valve with 100% watertight integrity. 
PTFE	
Suitable  for  corrosive  applications  and  pH between  2  and  12. Does  not  provide  the  valve with  100% 
watertight integrity. Estimated leakage: 0.5% of the tube flow. 

  Note:  In  some  applications  other  types  of  resilient materials  are  used,  such  as  hypalon,  butile  or 
natural rubber. Please contact us if you require one of these materials.  
	
4‐ PACKING 
CMO’s standard packing is composed of three lines with a specially designed EPDM O‐ring in the middle 
which provides watertight integrity between the body and the gate, preventing any type of leakage to 
the atmosphere. It is located in an easily accessible place and can be replaced without dismantling the 
valve  from  the  pipeline.  Below  we  indicate  various  types  of  packing  available  according  to  the 
application in which the valve is located: 
	

fig. 4

SEDLO                       

Typ sedla                                                                                              			   Těsnost (%) 
1	 kov–kov 								        98,8
2	 kov–elastomer                                                                               		  100                                
3	 kov-elastomer s ochranným kroužkem (scraperem) 
	 pro ochranu sedla před abrazí  						      100                       
4	 kov–kov s deflektorem pro ochranu tělesa před abrazí 	                        	 98,8
5	 kov–elastomer s deflektorem pro ochranu tělesa před abrazí                          	 100
6	 kov-elastomer s ochranným kroužkem (scraperem) 
	 pro ochranu sedla před abrazí                    					     100                                                             

Obr. 1

Značení  typu sedla Materiál sedla                                Max. teplota (°C)

1M (kov-kov) materiál tělesa       ≥ 250

2E (kov-EPDM)                               etylen proplylen (EPDM) 90

3E (kov-EPDM, se scraperem)     etylen proplylen (EPDM) + CF8M 90

4M (kov-kov, s deflektorem)        materiál tělesa + CF8M ≥ 250

5E (kov-EPDM, s deflektorem) etylen proplylen (EPDM) + CF8M 90

6E (kov-EPDM, se scraperem a s deflektorem) etylen proplylen (EPDM) + CF8M 90

Značení  typu sedla Materiál                                Další materiálové varianty

4,5,6 Deflektor (15°)                          CF8M                                               CA15, Ni-hard                                                               

3,6 Scraper                                        CF8M                                               CA15, Ni-hard                                                               

Pozn: 	 Ostatní materiály těles (AISI 316Ti, Duplex), jiné materiály nožů a jejich úprav (s vysokým zrcadlovým leskem, povlakovaný (Stelit), 	
	 s PTFE) na přání.
             
	 Jiné druhy ochranných nátěrů, včetně těžké protikorozní ochrany litinových prvků ve vodárenství podle GSK, na přání. 
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Značení Materiál upchávky                                Max. teplota (°C)

A bavlna  100

AP bavlna + PTFE                                                         120

SP syntetická vlákna + PTFE                                                             180

P PTFE                                                                         250

G grafit                                                                        650

CF keramická vlákna                                                                         1400

UCPÁVKA                        

Pozn: 
Pro konkrétní pracovní médium, pracovní tlak a průmyslovou aplikaci může být max. teplota použití (výrazně nižší) jiná, než je uvedeno 
v tabulkách. Proto prosíme, za účelem výběru vhodného typu sedla a materiálů sedla a ucpávky, kontaktujte naše obchodní oddělení. 

Značení                          Typ ovládání

V ruční kolo

R převod s ručním kolem

P rychlouzavírací páka 

C řetězové kolo 

N pneumatický pohon (min. tlak ovládacího vzduchu = 6 barů)     

M elektrický pohon 

ZPŮSOB OVLÁDÁNÍ                        

Značení Materiál sedla                                Max. teplota (°C)

N nitril (NBR) 90

V  viton (FPM)  190

S silikon (WVQ) 200

P teflon (PTFE)*)                                                                250

Další materiálové varianty:                         

*)  pro pH = 2 až 12, nelze zaručit 100% těsnost  

Deflektor (15°), scraper: CA15, Ni-hard
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Údaje uvedené v katalogu jsou informativní a dodavatel si vyhrazuje právo na technické změny. 				  
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