MORNIA

MYNTEMY NOZOVA SOUPATKA

< — VSEOBECNE UDAJE

SKLADBA KATALOGOVEHO CiSLA NOZOVYCH SOUPATEK

A3-200-V-6E-SP/P

téleso nominalni zplsob typ sedla L ucpdvka L norma vrtani
(typ noZového pramér ovladani + materidl sedla pfirub ?

Soupatka) DN 50 + DN 2000

K Neznamend vzdy maximaini dovoleny pracovnf pretlak! Maximalni pracovnf zatiZeni u jednotlivych typl noZovych Soupétek je
uvedené v pfislusnych katalogovych listech.

TELESO
Znaceni Typ télesa DN PN Materidl télesa/noze

Al mezipfirubové (wafer) 50-1200 10 tvdrna litina EN GJS-5002

A3 mezipfirubové (wafer) 50-1200 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
AB1 mezipfirubové (wafer), obousmérné 50-600 10 tvdrna litina EN GJS-5002
AB3 mezipfirubové (wafer), obousmérné 50-600 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
C2 firubové, se ¢tvercovym pritokem 253125192 - uhlikova ocel EN 10025 S275 JR?) /AISI304

P g ymp a% 1400x1400
v . M . o 125%125 az .

C3 pfirubové, se ¢tvercovym pritokem a3 14001400 - nerezovd ocel AlSI316/ AlSI316

D2 prirubové, s vikem 50-1200 6-100 uhlikova ocel ASTM A216 WCB?) /AISI304
D3 pfirubové, s vikem 50-1200 6-100 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
F1 mezipfirubové (wafer), pod silo 50-1200 10 Seda litina EN GJL-2502)/AISI304

F3 mezipfirubové (wafer), pod silo 50-1200 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
GL1 zesilené, obousmérné 50-1400 10 tvarnad litina EN GJS-500%)/A1SI304
GL3 zesilené, obousmérné 50-1400 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
K1 mezipfirubové, vikové 50-1400 10 Seda litina EN GJL-2502)/AISI304

K3 mezipfirubové, vikové 50-1400 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316
L1 i 7 5 e T 50-1200 10 Sed4 litina EN GJL-2509/AISI304

prochdzejicim 2-dilnym télesem
L3 mezIpFirubove, s nozem 50-1200 10 nerezovd ocel ASTM A351 CF8M/AISI316

prochdazejicim 2-dilnym télesem

2 S epoxidovym ochrannym natérem 80 pym, RAL 5015

Moravia Systems a. s. 1 WWW.moraviasystems.cz



Pozn:  Ostatni materidly téles (AISI 316Ti, Duplex), jiné materidly noZd a jejich dprav (s vysokym zrcadlovym leskem, povlakovany (Stelit),
s PTFE) na prani.

Jiné druhy ochrannych ndtérd, véetné tézké protikorozni ochrany litinovych prvkd ve vodarenstvi podle GSK, na prani.

SEDLO

Obr.1 |I

Typ sedla Tésnost (%)
1 kov-kov 98,8
2 kov-elastomer 100
3 kov-elastomer s ochrannym krouzkem (scraperem)
pro ochranu sedla pfed abrazf 100
4 kov-kov s deflektorem pro ochranu télesa pred abrazf 98,8
5 kov-elastomer s deflektorem pro ochranu télesa pfed abrazf 100
6 kov-elastomer s ochrannym krouzkem (scraperem)
pro ochranu sedla pfed abrazf 100
Znaceni typu sedla Materidl sedla Max. teplota (°C)
M (kov-kov) materidl télesa =250
2E (kov-EPDM) etylen proplylen (EPDM) 90
3E (kov-EPDM, se scraperem) etylen proplylen (EPDM) + CF8M 90
4M (kov-kov, s deflektorem) material télesa + CF8M =250
5E (kov-EPDM, s deflektorem) etylen proplylen (EPDM) + CF8M 90
6E (kov-EPDM, se scraperem a s deflektorem) etylen proplylen (EPDM) + CF8M 90
Znaceni typu sedla Material Dalsi materidlové varianty
45,6 Deflektor (15°) CF8M CA15, Ni-hard
3,6 Scraper CF8M CA15, Ni-hard
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Dal3i materidlové varianty:

Znaceni Materidl sedla Max. teplota (°C)
N nitril (NBR) 90
\Y viton (FPM) 190
S silikon (WVQ) 200
P teflon (PTFE)*) 250

*) pro pH =2 aZ 12, nelze zarucit 100% tésnost

Deflektor (15°), scraper: CA15, Ni-hard

UCPAVKA

Znaceni Material upchdvky Max. teplota (°C)

A bavlna 100

AP bavina + PTFE 120

SP syntetickd vlakna + PTFE 180

PTFE 250

G grafit 650

CF keramicka vlakna 1400
Pozn:

Pro konkrétni pracovni médium, pracovni tlak a prdmyslovou aplikaci miZe byt max. teplota pouZiti (vyrazné nizsi) jind, neZ je uvedeno
v tabulkdch. Proto prosime, za ucelem vybéru vhodného typu sedla a materiali sedla a ucpédvky, kontaktujte nase obchodni oddélent.

zpUSOB OVLADANI
Znaceni Typ ovlddani
Vv ru¢ni kolo
R prevod s ru¢nim kolem
P rychlouzaviraci paka
C fetézové kolo
N pneumaticky pohon (min. tlak ovlddaciho vzduchu = 6 bar()
M elektricky pohon

Udaje uvedeng v katalogu jsou informativni a dodavatel si vyhrazuje pravo na technické zmény.
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